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Виробниче навчання.
Тема програми: «Газове зварювання та різання металу».
Тема уроку: Газове різання листового металу по розмітці.
Дати письмові відповіді на контрольні запитання і завдання. 
1. Перейдіть за посиланням :
https://naurok.com.ua/test/tehnika-gazovogo-zvaryuvannya-323714.html
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2. Пройдіть тестування з теми.
[image: ]
3. Натисніть 
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Розгадайте кросворд №1.
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Розгадайте кросворд №2.
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Дати письмові відповіді запитання.

1. Розповісти призначення і будову пальника.
2. Які бувають небезпечні дефекти у зварюванні?
3. Витрата захисного газу може бути зменшена при зварюванні.
4. При зварюванні труб прихватки необхідно виконувати …
5. Який тип зварного з’єднання з найбільшою мірою забезпечує міцність основного металу?
6. Метал шва при однопрохідному зварюванні має переважно структуру ….
7. При зварюванні ТІГ використовуються такі захисні гази: …









Інструкційно-технологічна карта № 1 .
	Професія: 7212.1 Електрогазозварник.
	

	Кваліфікація: 3 розряд.
	

	Учнівська норма часу: 1 година.
	

	Тема програми: «Газове зварювання та різання металу».
	

	Тема уроку:Різання листового металу по розмітці.
	

	Мета: Навчити учнів вірним прийомам навичок при газовому різанні металу.
	

	Основна частина.

	Зміст завдання та послідовність
його виконання .
	Обладнання, інструмент, пристосування.
	Технічні умови і вказівки щодо виконання переходів, операцій.
	Ескізи, малюнки, схеми.

	Операції та порядок їх виконання.
	Інструкційні вказівки і пояснення.
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Правила з БЖД .  

	Вимоги безпеки праці при газовому різанні металу.
	
	1.Правила безпеки життєдіяльності при проведенні практичних робіт
2. Інструкція з охорони праці при газовому різанні металу
	

	Суть газового різання











	Тип різака
	Виконання різака
	Товщина розрізуваної сталі, мм
	Номери змінних мундштуків

	Р1 малої потужності
РВІ- вставний  
 малої   потужності
	Ацетилен
Природний газ, пропан-бутан
	3 - 100
	0, 1, 2, 3, 4

	Р2 середньої потужності
РВ2   вставний   середньої потужності
	Ацетилен
Природний газ, пропан-бутан
	3-200
	0, 1, 2, 3, 4, 5

	РЗ великої потужності
	Природний газ, пропан-бутан
	3-300
	0, 1, 2, 3, 4, 5, 6



	Різаки призначені для змішування горючого газу з киснем, утворення підігрівального полум’я і подачі до розрізуваного металу струменя ріжучого кисню.  Різаки класифікуються:              - за родом горючого газу: для ацетилену, газів замінників і для рідкого пального;                  - за принципом  змішування горючого газу і кисню: інжекторні та без інжекторні;   - за призначенням: універсальні й спеціальні;                                - за видом різання: для розділеного, поверхневого, киснево-флюсового й для списового; 
- за конструкцією: щілинні багатополуменеві з попереднім або внутрішньо-сопловим змішуванням газів
	








[image: ]Форма виходу канавок ріжучих  в мундштуках:
а – ступеневим розширенням,
 б – без розширення на виході,
 в – з конічним розширенням на виході, dг – діаметр горлового перерізу,  dв – діаметр вихідного перерізу
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Схема ацетилену - кисневого інжекторного різака:
1—  головка   різака;   
2 —  киснева   трубка;  
 3  —  вентиль   ріжучого   кисню;
4  —  кисневий   вентиль;  
5  —  кисневий   ніпель;  
6  —  ацетиленовий   ніпель;
7 —  рукоятка 8  —  корпус;  
9 —  ацетиленовий   вентиль;   
10—  інжектор;
11— накидна гайка;  
12 — змішувальна камера;  
13 — трубка;  
14 — внутрішній мундштук; 
15 — зовнішній мундштук

	Підготовка газової апаратури до роботи
	
	Редуктор, кисневий балон, пальник, при садковий дріт, балон з пропан-бутаном, ацетиленовий генератор, карбід кальцію.
	Під час підготовки газової апаратури до роботи необхідно під’єднати рукави до редукторів і різака, а редуктора під’єднати до балона з киснем і балона з пропан-бутаном.  Перед початком роботи різака необхідно підібрати мундштуки у відповідності з товщиною різального металу. Перед початком роботи, перевіряють правильність під єднання рукавів до різака, кисневий шланг підєднують до штуцера з правою різьбою, а рукав з горючим газом, до штуцера з лівою різьбою. Робочий тиск кисню й ацителену встановлюють в відповідності з експлуатаційними  характеристиками. Запалювання різака проводять в такій послідовності . Відкривають на ¼ оборота вентиль підігріву кисню і створюють розрідження в газових канавках, після чого необхідно відкрити винтель для газу і запалити пальну суміш. Підігріваючи полум’я  регулюється кисневим і газовим вентелем. Метал нагрівають підігріваючим  полум’ям до жовтого цвіту, відкривають вентель ріжучого кисню і проводять різку. Якщо необхідно погасити  полум’я,  то в першу чергу необхідно перекрити вентель горючого газу, а після того кисень.
	

	Тонко листове різання
	
	
	Різанням сталі малої товщини проходить із значним перегріванням , оплавленням, кромок і  жолоблення  металу. Для різання  тонколистової сталі встановлюють внутрішній мундштук  № 0 і зовнішній № 1 краще різати з послідовним розташуванням підігріючого полум’я. Мундштук нахиляють під кутом 15-40 градусів до поверхні різа в сторону, протилежну напрямку різання.
	

	Пакетне різання
	
	
	Кращу якість при кисневому різанні малих товщин , особливо при масовому різанні однакових деталей, забезпечує пакетне різання суть процесу в тому, що листи складають в пакет, стягують  ступ цинами або  спеціальним пристосуванням і розрізають за один прохід різака. Максимальна товщина листа не більше 4-6мм, загальна товщина – не більше 100мм. Необхідно , щоб листи були добре очищені і щільно притягнуті один до одного.
	[image: ]
Пакетне різання листів сталі.


	Різання труб
	
	
	При кисневому різанні труб виконують обрізання торців труб для зварювання, вирізання отворів у трубах. Труби можна різати  в будь яких просторих положеннях. Для труб малого діаметра використовують з неповоротною трубкою. При різанні неповоротних труб великого діаметра різак преміщується по направляючій, а при різанні неповоротних труб використовують спеціальні роликові стенди і каретки. Для підвищення швидкості різанні різак установлюють під кутом 15 – 25 градусів до дотичної в точці перетину осі різака з поверхнею труби.
	[image: ]

Схема роликового стенду для різання труб: 1 — різак; 
2 — труба; 
3 — привідні ролики


[image: ]
Схема розташування різака при швидкісному різанні труб.







image3.png
D R ——————————————emcmmme L

. 4 Hair -
Times NewRom * 14 = AT A Pkl AaB6B: AaBGBr AabGBol AaB6Be. Aab6Bs. | %

3, Janesims

BT opustno oepany | K K T 7 sbe X X' - || oronoso.. Soronoso.. aroroso.. aroroso. oronoso. - Vomewrs| [T
Sy0ep obena wpngr Assau Crun Pesacruposarine
F i i w3 N3N SEMNE RN 3ENYE B A3 EMD B E M3 KO 0 S T T Sy Sy A &
e 3 E
I ; = EERERERERE - ;
A : o = |= = |= |= |= |= [= |= |= b :
o s s |= |= |= = &
H £ o [4o]o [o o |o = | L
£ 52|z = [= e - £ E
R £ CAENERE] ERERERE - £
o1 72 |a |= |= |= ERERERERER] o
3 £¥ 1 SICHa3HBAIOTE CHOCS, KOTH 3BapIOBaHHS BHKORY €T5CA 31iBa Hanpago? TIpH oMy {3
E o 3BaPIOBATEHE TIOTYM S CIPAMOBAHE HA B 3BAPEHY i THHHIIO B2, a- o
3 o PHCATKOBHI APIT PYXACTHCA 32 TATHHHKOMY o
Ei £  2-KracHixalisIyTOROro3BApIOBAHHS B CRPEIOBHILI 3aXCHHX Ta2iB 3a cIy ey 3
o MeXaHizaLii 6yBac Py*He , HAMBABTOMATHHE Ta-......... ] o
3 £ 3l HOHBAIOTE-CIOCIO: IPHSKOMY 3EADIOBAHHA BHKOHY €THCA CIPABAHATIE0 7 o
B o ‘3BAPHHK TPHMAE B TIPABii PYIIi AT HHK, 2 B TiBili — TP HCATKOBHILIPIT. o
£g 4 KIaCHOIKALIAIYTOBOrOSBADIOBaHAA B TpEIOBHII SaXHCHI T3{B134 BIION- o
E o AYTHYIMIYIBCHOKTA-........J o
g fy 5~ Saxpmieratesimocymmmpismx evHoCTEH, moMpAmOOT T THCROM K. gy
o 6.+ Ta3 663 KOTBOPY 3 PI3KHM HEIPHEMHHM 3aIIaxoMe-1, 1 Pas TermHi3a TOBITPA, o
E ! PO3UHHAETLCA B PitHHAX. TIPH 3TOPAHHI Na€ HaHGi b Iy TeMIIePaTy Py TOTYM 5" !
(3050-3150C).1
g ] 7.~ SIKi TBH— TIpH Ma i TOBIIHH] MeTaTy 38apIOOTh 3BePXY BHH3 TIPABHM CIIOCOGOM" o4
] : 260 TIBHM-CI0COGOM 3HH3Y BBEDX.§ :
B e 1 e :
B o 19. Paspos rparm ul fod =
Crpammua: 19 w368 | Uncno cros: 11597 | <& ykpammckwii | IEE 0

18
2704200

)





image4.png
| e T L —

e R
s NewRom -f14 | A° o7 | Aa- T AQB6B: AaB6Bs AabeBel Aesope AaBoBs | AA :;e::aw
B o ocpony | K K L7 e %, X oA i~ | eronoso.. aronoso.. eroncso.. aroncso.. Jronoso.. . Usmenrs QBN::::::
Bydep o6mena Wpndt A63au. Crvam - PeaakTnposaHie
] )*\1 i B[ (B[ [E[ (B[ JE[ (B[ (B[ [E] [E[ [E[ [E) (Bl (@D B 865t om0 &
) o 3
& 1 3 &
& &
& 7 i 5 &
3 A
/ /
& 4 : &
: 3 H &
& =
& ° u &
& &
& B &
o) 1. 1K HA3HEAETECATIOKDHITA CTPYMO) 4aCTHH, AKe O eKof o)
o CTpyMoBenyHHK lepeKye KopoTKE o
* 3aMHKAHHA eeKTPHIHOI IP OBOJIKH.
& 2. SIK HA3HBACTBCA YCTATKYBAHHA, AKe 320€3MIeTye 01Ty 3BAPIOBATEHOTO APOTY T o
R S
cIpysoM?
: 3. Saxpri veraesi mocy s pis exHoctel, o mparmoiors mATHCKON e . B
* 4. Skt IPHCTPil 3aCTOCOBYIOTH U1 OTIEPEIKEHHA Y TBOPEHHA «CYXOTO TBOIY» Ha :
G610 3 BYTeKHCTM razoM?
: 5. SIxuit pi CTPYMY BHKODHCTOBYETECA DH 3BaDIOBAHEI CTaTel{ B CO2? &
& 6. SIKHIf €71eKTPO BUKODHCTOBYEThCA IH APTOHi ~IyTOBOMY 3EDIOBAHHI? G
& 7. 3 AKOTO MaTepiaTy BHTOTOBITOTS COILTO MATHHHEKA LA PTOH ~IyTOBOTO :
3BApIOBAHAR?
o4 o4
o4 o4
o4 o4
o4 o4
G G L
o4 ] 5
: e o] .
—— T T Ic]

s

2704200




image5.jpeg




image6.jpeg
13 120 1T ITOX DN gNEx

14 ? E ; ;E ; é Auernne
! 15




image7.jpeg




image8.png




image9.png




image1.png
3 | 7 seomou | & Gmail-ane | & Bxigi-wik | @ ypoxmaree | B <Teixara

Biktopiata Teta

BW aBTOpH30BAH:
tviktorivnase@gmal.com

OcobucTa cTopiHKa
Tigsuuennn

Mof Bebitapu NEW

Mof koHdepeHuil NEW

Tectn

Mol TecTu
PeayneTaT TecTysant
Ceprudpikaujin
36epexeHi TecT

+ CraopuTi Tect

BiGniotexa
Haropoay 3a KoHkypcH
Tonaxi po3podiut
36epexeHi po3pooku

3aBaHTaKeHI POIPOBKH

< > ¢ @ naurokcomua

«TexHika ra3oBoro 3BapioBaHHA»

Tecv> 51y caiti> 1 knac > TecT

POBOTA 3 YUHAMU
"Pe3yIILTamy yuHis Ha CTOPIHL Pe3yLTaTU TecT)BaHs >

@ 28¢
R
ErEm

[IOMAILHS POEOTA B PEANHOMY YACI

9 3anuTaHb

2anumann 1

151K 3BADIOIOTb NiBMM CTIOCOGOM?

sapianTy sianosiaeit

cnpaga Hanigo

BikTopiana T

Opraisallis AMCTaHUIViHOT POBOTH Al 4aC KapaHTUHY

‘ Ha YPOK sxypran bisniorexa Tecrn Mpoextu Minsuuerta keanidbikayi Kowsypen Onimniana 5% Q

ocaimi npoer

Tonaro: 27 keitha
Mpemer: 1y caiti, 11 knac

CAMOCTIMHO
PesyLTarH TecTyBaHHA He s0epiraioTeCA

TECTYBAHHS c

3nisa Hanpaso

~ <Ha Ypok>

JU3HATHCA BIbUIE

PR SR B ruaikoncr | © razose3eap |

«Textika rasosoro seaptosaniia» | Tecr 3 npeamery fly cai

*Orum | g [

P —— ' -

() e =]l =]

r Y

ONELHKAPTKI

PO3IPYKYBATU

BeGiHap: OHnanH-
TecTn «Ha Ypok» ana
AVCTaHUIRHOT po6oTn





image2.png
¢ 3BOMK | & Gmail o Bxigmi © ypoxr: @ <Tewin @ <Texsic @ <Texsi £ Teery x

¢ ¢ @ naurokcomua Tecrysanha: «Texrika 230800 38aprosaHH> Xomm o B Ep g

«TexHika ra3080ro 38apoBaHHs»

Mpissyue Ta in's

Bawe im'a =Y |

MOYATU TECT

- S > S

1829 |
2704200

AU e B





