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Виробниче навчання.
Тема програми: «Газове зварювання та різання металу».
Тема уроку: «Зварювання кільцевого шва у горизонтальному та вертикальному положенні».
ІНСТРУКЦІЙНО-ТЕХНОЛОГІЧНА КАРТКА.
ПРОФЕСІЯ: Електрогазозварник.
КВАЛІФІКАЦІЯ: 3 розряд.

	№
з/п
	Зміст завдання та послідовність виконання
	Обладнання, інструмент, пристосування
	Технічні умови і вказівки щодо виконання завдання
	Малюнок (схема)

	1
	Суть газового зварювання 
	
	Газове зварювання відноситься до групи зварювання плавленням. Цей метод зварювання простий, не вимагає складного обладнання і джерела електричної енергії. До недоліків зварювання відносяться менша швидкість і велика зона нагрівання, ніж при дуговому зварюванні
	

	2
	Способи зварювання 
	
	Розрізняють два способи зварювання: лівий і правий. Лівий спосіб проводиться справа наліво. При цьому полум’я направляється на ще не зварювальні кромки, а присадка переміщується попереду полум’я.  Правий спосіб зварювання проводиться зліва направо; полум’я направляється на зварену ділянку шва, а присадка переміщується за пальником.
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. Способи зварювання:
а — лівий; б — правий


Схема руху пальника і прутка при зварюванні:
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	3
	Переміщення пальника й прутка
	Присадковий дріт, пальник 
	У процесі зварювання газозварник одночасно здійснює поперечний і повздовжній рух. Використовують зигзагоподібні, спіральні , півмісяцем та інші коливальні рухи. Величина кута вибирається залежно від товщини металу, чим товщай метал, тим більша теплопровідність і тим більший кут нахилу пальника.
	

	4
	Підготовка газової апаратури до роботи
	Ацетиленовий генератор, пальники, кисневий балон ,редуктора, набір інструментів.
	Під час підготовки газової апаратури до роботи необхідно під’єднати рукави до редукторів і пальника, а редуктора під’єднати до балона з киснем і рукав до ацетиленового генератора. Ацетиленовий генератор заправити водою до вказаної поділки, в кошик поставити карбід кальцію на виконання зварювальних робіт – 4 год.
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Обладнання поста для газової апаратури.
1-горелка., 2-шланг для підвода ацитилена, 3-шланг для підвода кисню, 4-ацитиленовий балон, 5-ацитиленовий редуктор, 6-кисневий редуктор, 7-кисневий вентиль, 8-кисневий балон.

	5
	Виконання вертикальних стикових швів.
	
	При зварюванні вертикальних швів доцільно застосовувати спосіб подвійного валика при якому скосу кромок не роблять і зварювальні деталі встановлюють із зазором, який дорівнює половині товщини металу. 
Вертикальні шви при малій товщині металу зварюють зверху вниз правим способом, а лівим способом з низу в верх.  
	Зварювання вертикальних швів: а — зверху вниз; б, в — знизу вверх; г — схема зварювання подвійним валиком
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