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Виробниче навчання.
Тема програми: «Технологія ручного дугового зварювання покритими електродами вузлів трубопроводу». 
Тема уроку: «Зварювання кільцевого шва у нижньому положенні».
ІНСТРУКЦІЙНО-ТЕХНОЛОГІЧНА КАРТКА.
ПРОФЕСІЯ: Електрогазозварник.
КВАЛІФІКАЦІЯ: 3 розряд.
	№
з/п
	Зміст завдання та послідовність виконання
	Обладнання, інструмент, пристосування
	Технічні умови і вказівки щодо виконання завдання
	Малюнок (схема)

	1
	Основні параметри режиму зварювання
	
	До основних параметрів режиму зварювання відносяться діаметру електроду, рід, полярність і сила зварювального струму, напруга дуги, швидкість зварювання, температура підігріву металу.
	

	2
	Вибір діаметру електрода і сили зварювального струму
	Переміщення електрода 
у трьох напрямках:
1— поступальний рух електрода; 2 — рух електрода вздовж осі шва; 3 — коливальні рухи; а— кут нахилу електрода

[image: ]
	Для зварювання у нижньому положенні діаметр електрода вибирають залежно від товщини зварних деталей. Корінь шва виконують електродами, діаметром не більше 3,0-4,0 мм для забезпечення його проплавлення. Струм зварювання вибирають відповідно до вказівок на етикетці, яка має бути на кожній пачці з електродами. Максимальну величину Ізв застосовують для зварювання у нижньому положенні, в інших положеннях силу струму знижують на 10-25%
Вибір діаметра електрода від товщини металу.
	Товщина металу, мм
	Діаметр електрода, мм

	1-2
	1,6-2,0

	2,1-3
	2,5-3,0

	3,1-5
	3,0-4,0

	5,1-12
	4,0-5,0

	< 12,1
	5,0




	3
	Вибір способу запалення дуги для правильного ведення зварювальних робіт необхідно задовольняти такі умови:
- легко і швидко запалювати;
- стійко горіти;
- чутливість дуги до зміни її довжини в заданих межах повинна бути мінімальною;
- забезпечувати необхідне проплавлення основного металу.
	[image: ]     
Способи запалювання зварювальної дуги:
а — впритул; б— чирканням





Зварювання труб - основні різновиди і технології.
https://youtu.be/oDksM4kiDUQ
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