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Виробниче навчання.
Тема програми: « Підготовка металу до зварювання». 
Тема уроку: « Підготовка металу до зварювання».
Робота електрозварника, як робота пов’язана з металом, включає в себе не тільки зварювальні роботи, а й підготовку металу до зварювання. Першою операцією є очищення металу від іржі та пилу. Очищення проводиться за допомогою щітки по металу (листовий, штабовий метал), а також напилками (труби, профільний метал). У першому випадку беремо металеву щітку і зчищаємо іржу до блиску металу, а при використанні напилка зчищаємо не площиною напилка, а гранню, де є насічки. При виконанні цієї операції потрібно слідкувати, щоб пил, кусочки іржі не попали в очі, намагатись при користуванні інструментом робочий хід робити від себе, а холостий на себе. 
Наступна операція, яку ми розглянемо - це розмічання. Як ви знаєте із уроків креслення, розмічання буває площинне і просторове. Сьогодні ми будемо  розглядати площинне. Розмічанням називається операція нанесення на оброблювану заготовку розмічальних ліній (рисок), що визначають контури майбутньої деталі чи місця, яке потрібно обробляти. Розмічання слід проводити точно, бо помилки можуть призвести до того, що деталь буде бракованою. Основні інструменти, які ми будемо використовувати сьогодні, - це лінійка, кутник, рисувалка, рулетка. Відміряємо потрібний нам розмір за допомогою рулетки (вели комірні розміри.), або лінійки (маломірні розміри). Прикладаємо лінійку і рисувалкою з легким нахилом в сторону розмітки з достатнім на жимом розмічаємо заготовку. Рисувалку проводять лише один раз. При виконанні цієї операції потрібно слідкувати, щоб рисувалка не зіскочила через край лінійки і не поранила руку. 
Рубанням називається операція, коли за допомогою зубила (різального інструмента) та молотка (ударного інструмента) з поверхні заготовки видаляють зайвий шар металу або розрубують заготовку на частини. При рубанні металу потрібно стояти в півоберта до лещат. Молоток потрібно тримати за ручку на відстані 15-20 мм від кінця, наносити ним сильні удари по центру головки зубила. При цьому слід дивитись на лезо зубила, а не на його головку, тому що лезо може зіскочити з розмітки і рубання буде виконано неправильно. Зубило потрібно тримати таким чином, щоб відстань від ударної частини до руки була не меншою 20-25 мм. Заготовки із листового металу можна перерубувати в лещатах по рівню губок лещат. Для цього заготовку закріпляють в лещата так, щоб розмічальна лінія збігалася з рівнем губок. Штабовий метал (полосу) перерубують на плиті чи на ковальні. Попередньо на обидві сторони полоси наносять лінії перерубування. Полосу кладуть на плиту, встановлюють зубило вертикально по розмічальній рисці і сильними ударами молотка перерубують полосу на половину її товщини. Потім полосу перевертають і надрубують з другої сторони, після чого відрубану заготовку відламують. Пруток відрубують таким же чином, як полосу, тільки після кожного удару пруток прокручують. Нарубавши пруток по кругу, відрубану частину відламують. 
При рубанні слід дотримуватись таких вимог з охорони праці: 
•	ручка молотка має бути добре закріплена; 
•	надійно фіксувати заготовку в лещатках; 
•	для запобігання пошкодження рук працювати в рукавицях. 
Найпоширеніші помилки при підготовці металу до зварювання: 
•	неякісно очищені поверхні від іржі та пилу; 
•	допущені прорахунки при розмічанні; 
•	при використанні лещат при рубанні металу розмічальну рису розміщують не чітко по губках лещат; 
•	при рубанні зубило встановлюють не перпендикулярно до заготовки. 
Вимоги охорони праці. 
При виконанні операцій по підготовці металу до зварювання необхідно дотримуватися таких вимог охорони праці: 
1. Інструменти повинні бути справні. 
2. Очищення металу від іржі та пилу слід проводити від себе. 
3. При розмічанні потрібно слідкувати, щоб рисувалка не зіскочила через край лінійки і не поранила руку. 
4. При рубанні металу слідкувати, щоб рубання в лещатках не проводити в напрямку людей, щоб відрубана частинка металу не поранила людину.


ІНСТРУКЦІЙНО-ТЕХНОЛОГІЧНА КАРТКА
	№
з/п
	Зміст завдання та послідовність виконання
	Обладнання, інструмент, пристосування
	Технічні умови і вказівки щодо виконання завдання
	Малюнок (схема)

	1
	Правка металу
	Молоток, зубило, слюсарний стіл, заготовки, електроріжучий інструмент
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Молотки з квадратним (а) і круглим (б) бойками; схеми рукояток (в)
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Молотки:
а — зі вставками з м'якого металу; б— дерев'яний (киянка)
	Виправлення та рихтування – це операції з виправлення металу, заготовок і деталей, що мають вм’ятини, випини, хвилястість, жолоблення тощо.
Метал піддають випрямленню як у холодному, так і в нагрітому стані. Вибір способу залежить від прогину, розмірів і матеріалу виробу, його можна виконувати ручним способом і машинним. При випрямленні важливо правильно вибрати місця, по яких слід наносити удари. Сила ударів має бути розмірною з кривизною; її поступово зменшують у міру переходу від найбільшого згину до найменшого. Випрямлення вважається завершеним, коли всі нерівності зникнуть і деталь стане прямою. 
	Виправлення коротких валиків і прутків
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[image: ]Випрямляння тонких листів:
а — дерев'яним   молотком   (киянкою);    б—дерев'яним   або   металевим бруском
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	2
	Гнуття металу
	 
	Згинання – це спосіб обробки металу, при якому заготовці або її частині надається зігнута форма. Суть згинання полягає в тому, що одну частину заготовки перегинають відносно на певний кут.
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Нейтральна лінія
[image: ]Розтягувальна
Напруження у заготовці при згинанні

	3
	Рубання металу
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Ручні ножиці для різання металу: а) з прямими лезами; б)прямі праві; в)з кривими лезами.
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Положення руки на рукоятках ножиці при різанні (а) і прийоми різання ножицями (б—г)
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Ножиці ручні, закріплені в лещатах (а), та стільцеві — закріплені в лещатах (б) і на дерев'яній основі (в)
[image: ] Малогабаритні силові ножиці
	Рубання металу може проводитися механічним, електроінструментом і ручним інструментом. 
	Розрубування  смуги на ковадлі
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Рубання листового металу
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Вирубування заготовки з листового металу: а)прорубування заготовки по контуру; 
б) вирубування заготовки молотком
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 Зубила з заокругленими (а) і прямими (б) лезами


	4





	Різання фасонного металу за допомогою газового різання
	Газозварювальне обладнання, різаки, балони, рукави, редуктора
	
	

	5.

	Рубання металу за допомогою  розміток
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Нанесення  рисок:
а — перпендикулярних; б — паралельних
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Кернери:


  
Слюсарні циркулі:
а) точний; б) пружинний; в) зі ставними голками; г) з лінзою.
      










                                                         Штангенциркуль:
[image: ]а—загальний вигляд; б - нанесення прямих  ліній;   в - розмічання центра кола.
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